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3.1.

3.1.1.

3.1.2.

Beschreibung/Definition der Nahtstichtypen
gemaB DIN 61 400 Nahtstichtypen

gemaB ISO 4916 Textiles - Seam types - Classification and
terminology

Nahtstichtyp 301

Abb. 1 Nahtstichtyp 301

Dieser Nahttyp ist aus zwei Faden gebildet: einem Nadelfaden (1) und einem Spu-
lenfaden (a). Der Faden (1) ist von der Nadelseite als Schleife durch das Nahgut ge-
fihrt und auf der anderen Seite des Nahgutes mit Faden (a) verschlungen. Faden (1)

ist so angezogen, dass die Verschlingung in der Mitte des Nahgutes liegt.

Mindestens zwei Néhstiche beschreiben diesen Nahtstichtyp.

Nahtstichtyp 304

4

i
1

Abb. 2 Nahtstichtyp 304

Dieser Nahttyp ist aus zwei Faden gebildet: einem Nadelfaden (1) und einem Spu-
lenfaden (a). Der Faden (1) ist von der Nadelseite als Schleife durch das
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3.2. Nahtanwendung
3.2.1. Doppelsteppstich

Alle Steppnéhte sind mittels Doppelsteppstich auszufihren.
Stichtyp: 301
Nahttyp: 1.01.01
Stiche/cm: 4
3.2.2. Nahtversduberung
Alle sichtbaren Schnittkanten sind mittels 3-Fadenliberwendlichnaht auszufiihren.
Stichtyp: 504
Nahttyp: 1.01.01
Stiche/cm: 5
3.2.3. Verriegelung

Alle Nahtenden sind mittels Doppelsteppstich zu versticheln.

Stichtyp: 301
Nahttyp: 1.01.01
Stiche/cm: 4

Alle Tascheneingriffe und ReiBverschluBenden sind mittels Riegelautomat (Doppel-
steppstich Zickzack) auszufihren.

Stichtyp: 304
Nahttyp: 1.01.01
Stiche/cm: 36
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3.3.2.4. XXXXXXXXXXXX, Brusttasche Innenansicht

Tascheneingriff 11,0 cm
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Abb. 9 Xxxxxxxxxxxx, Brusttasche Innenansicht

In den rlickwaértigen Taschenbeutel wird ein ReiBverschluss eingearbeitet. Der ReiB3-
verschluss ist waagerecht 3,0 cm unterhalb der oberen Taschenbeutelkante mittig
zu positionieren. Der Durchlass betrdgt 10,0 cm und die SchlieBrichtung ist in Rich-
tung Armloch. Der Schieber liegt beim geschlossenen ReiBverschluss in einer Reil3-
verschlussgarage, (d.h. der Schieber muss verdeckt sein).
Das Handmikrofon des Funkgerdtes kann durch den gedffneten ReiBverschluss hin-
durch in die Tasche eingeschoben werden und durch die im Taschenbeutel liegende
Offnung nach innen gefiihrt werden.
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3.3.2.7. XXXXXXXXXXXX, Jackenbund auBen
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Abb. 12 , XxxxxxxxxxxxJackenbund auBen

Der 6,0 cm breite Bund ist im Rickenbereich mit Gummi gearbeitet. Je eine Bund-
lasche ist beidseitig in die Bundteilungsnaht eingesetzt.

Laschenlénge: 11,0cm
Laschenbreite: 4,0cm

Es sitzen 2 Druckknopfoberteile, mit 4,0 cm Abstand, auf den Laschen. Auf dem
Jackenbund sitzen in gleicher Hohe je 3 Druckknopfunterteile, mit 4,0 cm Abstand,
zur Weitenregulierung.

Oberhalb des Jackenbundes sitzen 2 Innentaschen mit Blasebalg und Klettver-
schluss. Die obere Schnittkante des Taschenbeutels wird 1,0 cm ein- und 2,0 cm
umgeschlagen. Die umgeschlagene Kante wird bei ca. 1,8 cm abgesteppt. Der
Klettverschluss wird mit zwei 5,0 cm langen Klettb&dndern entlang der eingeschlage-
nen Kante des Taschenbeutels und zwei 5,0 cm langen Flauschbandern als Gegen-
stick auf der Innenseite des Vorderteils verarbeitet.

Der Klettbandverschluss beginnt ca. 1,5 cm vom jeweiligen seitlichen Taschenrand
entfernt. Zum leichteren Offnen der Tasche bleibt zwischen den beiden Klettver-
schllissen eine 3,0 cm breite Licke. Die Ecken der Taschen sind mit senkrechten
Riegeln zu sichern.

Tascheneingriff: mind. 14,0 cm

nutzbare Taschenbeuteltiefe: 8,0cm
Taschenbeutelbreite fertig: 16,0 cm
Blasebalgtiefe: 3,5¢cm
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4.1.3. Textilkennzeichnungsetikett
Abmessung: Breite 50 mm x H6he 135 mm
schwarze Schrift auf weiBem Bandgrund
Nylon TTF - weiB
Gewicht: 78 g/m2 +/- 6 g/m2
Reinigung: 95 °C waschbar (normale Haushaltwésche)

chemische Reinigung mdglich

Pflegekennzeichnung

Materialzusammensetzung
Oberstoff
93 % Nomex®
5 % Kevlar®
2% P 140

Pflegesymbole
wa® KE

Vor Reinigung/Wasche sind:

- alle Klettverschlisse zu
schlieBen

- links waschen

- separat waschen und gut
spullen

- stark verschmutzte Stellen
vorbehandeln

- keine Weichspuler verwenden

- alle verwendeten Materialien
muissen wasch- und reini-
gungsbesténdig gegen Per sein

- nach chemischen Reinigungs-
vorgang mit reinem Perchlora-
thylen spilen

- Bligeln bei 130° C nach jeder
Wasche, um die FC-Ausristung
zu aktivieren

Abb. 19: Textilkennzeichnungsetikett
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4.2. Faltchema

Die Blousons sind in der vorgegebenen Reihenfolge Abb. 25 bis Abb. 30 zusam-

menzulegen.

Abb. 25 Arbeitsgang (1)

Abb. 26 Arbeitsgang (2)

7
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4.4. Versandverpackung
4.4.1. Anzahl Blousons pro Versandpackung
Je 10 Einsatzlousons gleicher GréBe sind rittelfest in eine Versandpackung mit zu-
sammenstoBenden aduBeren Boden- und Deckelverschlussklappen zu packen. In je-
den Karton sind in gleicher Anzahl wie die Blousons handelsiubliche Kleiderbugel
(Metallhaken mit Kunststoffblgel) mit einzupacken. Beim VerschlieBen der Versand-
packung ist darauf zu achten, dass die Boden- und Deckelverschlussklappen zu-
sammenstossen, um Ausbeulungen entgegenzuwirken.
Abb. 33 ZusammenstoBen der Verschlussklappen

4.5. Technologische Anforderungen

4.5.1. Bauart/Ausfiihrung der Faltschachtel
Die Qualitdt der Verpackung ist so anzulegen, dass bei Ubereinandergestapelten
Verpackungen eine Stapelhéhe von 2,50 m ohne Verformung der Schachteln ge-
wéhrleistet ist.
AuBenabmessungen (MaximalmaBe)"
L/B/H in mm: 600" x 400" x 385"
") Plustoleranzen sind nicht zugelassen.

4.5.2. Material (Wellpappe)

DIN-Bezeichnung der Verpackungsstufe
Wellpappe DIN 55 468 - 1

Kennzeichnung des Karton mit dem Bildzeichen "Recycling allgemein - Triangelsym-
bol" mit Zusatzkennzeichnung fir die Werkstoffart "Pappe".
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Kantenschutzwinkel aus Karton in einer Starke von 3 mm und in den Mindestab-
messungen von 35 x 35 mm sollen das Eindriicken der oberen Versandpackungen
verhindern.

Abb. 35 Versandverpackung (Spannbéander und Kantenschutzwinkel)

4.7. Kennzeichnung Versandverpackung

Jeder Karton erhélt an der linken oberen Ecke der Langsseite und im oberen drittel
der links an dieser Langsseite anschlieBenden Stirnseite einen bedruckten Aufkle-

ber.
[ ]
Abb. 36 Karton mit Etikettierung
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5.1. Prufplan fir Guteprifung (Qualitatssicherungsbestimmungen)

Soweit auftragsbezogen keine anderen Festlegungen getroffen worden sind, wird folgen-
der Stichprobenumfang flir die Glteprifung festgelegt.
Erstpriifung Wiederholungsprtiifung
LosgroBe Prifsticke  Zugelassene | Prifsticke  Zugelassene
Stichpro- fehlerhafte Stichpro- fehlerhafte
Stlickzahl bengroBe Stlicke bengréBe Stlicke
2 bis 25 5 0 13 0
26 bis 90 13 1 20 0
91 bis 150 20 1 50 1
151 bis 280 32 2 50 1
281 bis 500 50 3 50 1
501 bis 1.200 80 5 80 2
1.201 bis 3.200 125 8 125 3
3.201 bis 10.000 200 12 200 5
10.001 bis 35.000 315 18 315 8
35.001 bis | 150.000 315 18 500 12
5.2. Beanstandung, Wiederholungspriifung und Verwurf

Werden bei der ersten Priifung mehr als im Prifplan zugelassene fehlerhafte Stiicke fest-
gestellt, so wird das gesamte Los zurlickgewiesen. Nachdem das Los in vorschriftsmaBi-
gem Zustand gebracht worden ist, kann es noch einmal zur Giteprifung vorgestellt wer-
den.

Die Nachbehandlung ist fachgerecht so durchzufiihren, dass keine Qualitdtsminderung
eintritt. Die Nachbehandlung erfolgt in eigener Verantwortung des Auftragsnehmers. Be-
finden sich im zurickgewiesenen Fertigungslos Bekleidungsteile mit Fehlern, die durch
Nacharbeit nicht behoben werden kdnnen, so sind diese vom Auftragsnehmer auszusor-
tieren und gesondert der Qualitatssicherung des Auftraggebers vorzustellen. Uber die
Freigabe entscheidet die Qualitatssicherung des Auftraggebers.
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